AYNA MAHRUTI BOSLUK VE TEMAS AYARI

Periyodik Balum

Ayna Mahruti dislinin azami stirede kullanimin garani stmek icin dnemli ve gerekli olzn tygun ve dogru bakimin sadlanmasidir. Bakimin en
8nemii ihtiyacl yaglamadir. bu nedenle yetersiz ve dodru olmayan yadlama dislilerde ciddi hasarlara ssbep olabilir. Uygun yag kullanimasi,
yagin dizenli zaman aral klannda degistiriimesi ve difransiyel isinde sabit bir sevivede bulundurulmasi tavsiye edilir. ( HYPQID YAGI KULLANIN})

Revizyon ve Ayarlama

Kusurlu veya hozulmus bitin parcalarin dedisim ve yeniden dogru olarak takiimasi, revizyon yapilan diglinin azami srede kullammini saglamak
bakimindzan son derece dnemlidir. Parcalarin dikkatl bir sekilde bzl incelenmesi ve temizlidi esastir. Ravizyondan istenilen en iyi neficeyi
glde etmek icin, disik maliyetli canta. burg ve mesafe pullar gibi bOtdn pargalznn degistirilmesi tavsiye edilir, talii ki thm aginmig veya zarar
g8rmug parcalarinda. Ruimanlann aéngerilim ayarlama yontemi daima uygulanmalidir. Rulmanlanin éngerilim ayarlama yonteri diglinin marka
ve maceline gire dedisiklik arzetigindzn orjinal imalatgl firmanin s2rvis el kitabina mlracaat edilmesi tavsive edilir.

Verilen Calisma Boslugu

Galigma bosludu aynzmin disleri ile mahrutinin disleri zrasinda birakiimasi gersken mesafedir ki bu mesafe dis diizeyine dikey olarak dlglimlznmelidir,
Bu gosterga (parametre) son derecs énamlidir. Bu nedenle cok disiik bogluk tutukluga neden olabilir, oyss ¢ok yiksek bogluk da ses olusturur
ve diglilerin kinlmasmna kadar gider. Boslugu élgmek igin bir komparatérll ug kismini, aynamin bir disine, disin topuk kismina (digin en genis
kismi) yakin gelecek sekilde Resim 3'te gbsterilcisi gibi dik olarak yerlestirin, Aynay yavasea ileri geri ddndirin bu sirada manruli sabit tutulur;
komparatdrin ignesinin hareketi kadar alan deder, calisma boslugunun gercek degerini gdsterir. Boslugu, ayar bilezidi veya ozel simlerle dislinin
servis &l kitabinda tavsiye edilen degere ulasincaya kadar ayarlayin. Eger senvis el kitab yoksa, verilscek galisma boslugu asagidaki pratik
metod kullanilarak bulunabilir:

1. Aynanin dis apini Glgin (Resim 2" deki 'Q' boyutu)

2. Aynanin dis sayisini sayin 'z’

3. Cis cag 'Q' (milimetre clarak) ile dis sayisi 'Z' arasindaki crantl, modilin 'M' yaklasik degerini belitin, M=Q/Z

Efer Q cap inc alarak dleiimisse. dederi milimatreye cevirmek igin 25.4 ile carpin,

4, Agagidaki tablodan isaretli (v} dederi bulun,

MoDUL ‘ Galisma Boslugu ‘ : MODUL ‘ Caligma Boglugu

milimetre ‘ i ing ‘ milimetre ‘ i H inc
20,32-25.40 || 0.508-0.762 0,020-0.030 ‘ 7.26-8.47 || 0.203-0.279 0.008-0.011
|15_93-20_32 0.457-0.660 || 0.018-0.026 ‘| 6.35-7.26 H 0.178-0.229 ‘ 0.007-0.009
| 14511893 || 0.4080.559 0016-0.022 | \ 5.08-635 | 04520203 0.006-0.008
12.70-14.51 || 0.356-0.458 0.014-0.018 || 423-508 | 0.1270.178 0.0054.007‘
10.16-12.70 || 0.305-0.408 0.012-0.016 ‘ 318-423 | 0.102-0152 0.004-0.005
8.47-10 16 || 0.254-0.330 0.010-0.013 | 254-318 | 00760127 0.003-0.005

Digler arasindaki temasin ayarlanmasi:

Disler arasindaki temas izini gdrunir hale getirmek igin, beyaz veya sar ince bir boya tabakasini aynanin gevresinin yaklasik dorita birine surin
{Resim 1). Aynayi frenleyerek mahrutiyi her iki islikamete dodru cevirin. Ayna mahrutinin azami 8miirle kullanimi ve sessiz calismasini sadlamak
maksadiyla, temas nokialan dislerin yuzeylerinde merkezlegmig alarak iz birskmalidir. Resim 4. de gdsterildidi gibi aynanin en fazla temas
saglamis yan ylzeyinin {Yani konveksi) konirol edilmesi favsive edilir.

Temas durumu, mahruti ile aynanin merkezi arasindaki mesafe degistirilzrek ayarlanabilir. Bu durum konik bilyall rulmanin ayar sim paketi ile
kontrol edilebilir. Bu safhada genel bir kural bulunmedidi dikkate alimmahdir, bu nedenle bazi digliler o sekilde imal edilmigtir ki ayar simler ilave
gdildijinde mahruti aynanin merkezine yaklasr, simler cikariididinda ayna merkezinden uzaklasir, oysa bazi diglilerds ise bunun tamamen tersi
olur. Burada agajida. temas durumundaki yanhshdin nasil dizeltilecediile ilgili pratik Luygulamalar simlerin kutudan dedistinilerek, gosterilmistir.
Su husus Gnemile habrlatilmalidir ki. mahrutinin eksen durumunun her dedisikliginden sonra daima galisma boslugu dederinin eski durumuna
getiriimesi geraklidir.

Resim 4- Dogru Temas (/)
Disli takilchkian ayna Uzerindeki temas noktalan Resim 4'deki gibi gorinlyorsa yapilan ayar dogrudur,

Resim 5- Dis Dibinde Temas
Mahriiivi ayna merkezinde (X) uzaklastinin, sonra aynayi mahrutiyz yaklasting basludu eski durumuna getinin (Y).

Resim 6- Dis Ustiinde Temas
Mahrutiyi ayna merkezine dodru yaklastinn (X), sorra aynayl mahrutiden uzaklastirarak bogludu eski durumuna getirn ().

Resim 7- Digin Ug Kisminda Temas Durumu
Bu sekilde bir temas gok disik bir dederdeki tosluga baglidir, Aynayl mahrutiden uzaklagtirarak boslugu artirin, ancak ksbul edilzbilir azami
deder agilmamahdir,

Resim 8- Disin Topuk Kisminda Temas Durumu

Bu sekilde bir tamas cak ylkssk bir degerdeki bosluga badhdir. Aynayr mahrutiye yakiastinn, ancak kabul edilzbilir en disik dederin altina
inmeksizin bu iglemi yapin.
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